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Anexo Técnico
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TEMPERATURA

| Vigente hasta: 16 de mayo de 2026 \ NUmero de Acreditacién: 22LCCO001 |

En reconocimiento de la exitosa finalizacion del proceso de evaluacién y acreditacion establecido por
Mexicana de Acreditacion, MAAC A.C., se concede la acreditacion a este laboratorio para desempenar
las siguientes actividades de calibracion para la magnitud: Presion:

Presion
Parametro / Instrumento Intervalo de C.M.C. Observaciones
Medicion (+/-)
Comparacion Directa

Termometros de lectura directa con -25°C a 0.14 °C Servicio en laboratorio y
exactitud = 0.25 °C 150 °C en las instalaciones del

cliente

Nombre Actividad Magnitud
Mario Alfredo Pifa Juarez Calibracién Temperatura

Notas:

Este laboratorio ofrece servicios de calibracion comercial y calibraciéon de campo de acuerdo con los procedimientos evaluados
durante el proceso de acreditacion.

La incertidumbre de la capacidad de calibracién y medicion (C.M.C.) es la incertidumbre de medicion mas pequefia que un
laboratorio puede lograr dentro de su alcance de acreditacién al realizar mas o menos rutina calibraciones de estandares de
medicién casi ideales o equipos de medicién casi ideales. Las C.M.C. representan incertidumbres expandidas expresadas
con un nivel de confianza de aproximadamente el 95%, generalmente usando una cobertura factor de k = 2. La incertidumbre
de medicion real de una calibracion especifica realizada por el laboratorio puede ser mayor que la C.M.C. debido al
comportamiento del dispositivo del cliente y a las influencias de las circunstancias de la calibracién especifica.

El servicio de calibracion en las instalaciones del cliente se realiza de acuerdo con los procedimientos evaluados por MAAC
y se debe considerar que las incertidumbres de medicidn reales que se pueden lograr en el sitio de un cliente, normalmente
se puede esperar que sean mas grandes que la C.M.C. que se encuentra en el alcance acreditado por MAAC y reflejado en
esta tabla. Es importante considerar aspectos tales como el entorno en el lugar de calibracion y para otros posibles efectos
adversos como los causados por el transporte del equipo de calibracion. En este sentido, la tolerancia habitual para la
incertidumbre real introducida por el elemento que se esta calibrando (por ejemplo, la resolucién) debe también se debe
considerar y esto, por si solo, podria dar como resultado la incertidumbre de medicion real alcanzable en el sitio de un cliente
es mas grande que el C.M.C.
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