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INTERNACIONAL DE BIENES, SERVICIOS E INGENIERIA,
S.A.DEC.V.

RavAs No. 66, CoL. VALLE GOMEZ.
C.P. 15210, MExico, DISTRITO FEDERAL.

Como Laboratorio de Calibracion de acuerdo a
los Requisitos establecidos en la Norma
Mexicana NMX-EC-17025-IMNC-2006
(ISO/IEC 17025:2005) para las actividades de
evaluacion de la conformidad en el area:

MASA*

El cumplimiento de los requisitos de la Norma ISO/IEC 17025:2005 por parte de un
laboratorio significa que el laboratorio cumple tanto los requisitos de competencia
técnica como los requisitos del sistema de gestién necesarios para que pueda
entregar de forma consistente resultados de ensayos y calibraciones técnicamente
vdlidas. Los requisitos del sistema de gestion de la Norma ISO/IEC 17025:2005
(seccién 4) estdn escritos en un lenguaje que corresponde con las operaciones de
un laboratorio y satisfacen los principios de la Norma ISO 9001:2008 “Sistemas de
Gestion de la Calidad - Requisitos” y ademds son afines a sus requisitos
pertinentes.”
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*En el alcance establecido en el anéxo técnico correspondiente 11L.C0020, 11LC0089,
11LC0090, 11LC0091.
Siempre que se presente este documento como evidencia de acreditacién, deberd estar

\ acompanado del anexo técnico. FOR-LAB-011-01
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México, D.F., 29 de abril de 2011.
Numero de Ref. : 11LC0020
11LC0089

11LC0090

11LC0091

Lic. Pablo Canalejo Cabrera.

Representante autorizado.

Internacional de Bienes, Servicios e Ingenieria, S.A. de C.V.
Rayas No. 66.

Col. Valle Gémez.

C.P. 15210, México, Distrito Federal.

Presente.

Hago referencia a su solicitud renovacién de la acreditacién, actualizacion de procedimientos,
ampliacién de alcances y baja de signatarios, como laboratorio de calibracién en el area de
masa, ingresada a esta entidad el 20 de enero de 2011, de conformidad con la norma NMX-
EC-17025-IMNC-2006 (ISO/IEC 17025:2005) “Requisitos generales para la competencia de los
laboratorios de ensayo y calibraciéon”

Sobre el particular, y con fundamento en lo dispuesto en los articulos 24 al 27, 38 fraccion VI,
39 fraccion IX, 68, 69, 70, 70-C de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion, Tercer
transitorio del Decreto por el que se reforman, adicionan y derogan diversas disposiciones de la
Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion, publicado el 20 de mayo de 1997 en el Diario
Oficial de la Federacion y el oficio No. 100.98.00654 de fecha 10 de diciembre de 1998 por
medio del cual se autoriza la operacion de la entidad mexicana de acreditacién, a.c. (ema),
previo dictamen técnico favorable emitido por el Comité de Evaluacion de Laboratorios de
Calibracién, la entidad mexicana de acreditacién, a.c. expide la presente.

Renovacién, actualizacion de procedimientos, ampliacion de alcances y baja de
signatarios de la acreditacion No. M-126, como laboratorio de calibracién, Unicamente en las
mediciones y servicios de calibracién del area de masa, en los alcances e incertidumbres
descritas en el anexo A del presente documento.

La vigencia de la presente renovacion de la acreditacion, actualizacion de procedimientos,
ampliacién de alcances y baja de signatarios sera a partir del 14 de abril de 2011 y su validez
queda sujeta a las evaluaciones que las dependencias competentes o la entidad mexicana de
acreditacién, a.c., realicen, a fin de constatar que el laboratorio de calibracién en su estructura
y funcionamiento, cumple cabalmente con las disposiciones de la Ley Federal sobre Metrologia
y Normalizacién y los ordenamientos que derivan de ella.

Cabe mencionar, que las actividades que se desarrollen con motivo de la presente renovacion
de la acreditacion, actualizacién de procedimientos, ampliacion de alcances y baja de
signatarios, deberan ajustarse puntualmente a los requerimientos que exige la Ley Federal
sobre Metrologia y Normalizacion, las reglas, procedimientos y métodos que se establezcan en
las normas oficiales mexicanas, las normas mexicanas y en su defecto las internacionales, de lo
contrario, pueden incurrir en las sanciones que expresamente se consignan en dicha ley, asi
como también en el Procedimiento para la Evaluacion y Acreditacion vigente de la entidad
mexicana de acreditacién, a.c.

En este sentido le recordamos que para evaluar la conformidad de las normas oficiales
mexicanas, es necesario obtener la aprobacion de la dependencia competente en los términos
de los articulos 38, fraccion VI, 70 y 83 de la citada Ley Federal sobre Metrologia y
Normalizacién.
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El cumplimiento de los requisitos de la Norma ISO/IEC 17025:2005 por parte de un
laboratorio significa que el laboratorio cumple tanto los requisitos de competencia
técnica como los requisitos del sistema de gestiéon necesarios para que pueda
entregar de forma consistente resultados de ensayos y calibraciones técnicamente
validas. Los requisitos del sistema de gestién de la Norma ISO/IEC 17025:2005

(seccién 4) estan escritos en un lenguaje que corresponde con las operaciones de
un laboratorio y satisfacen los principios de la Norma ISO 9001:2008 “Sistemas de
Gestion de la Calidad- Requisitos” y ademas son afines a sus requisitos

pertinentes.”

Notas:

1.

La mejor capacidad de mediciéon expresada como una incertidumbre es definida como la
minima incertidumbre de medicién que un laboratorio de calibraciéon puede lograr dentro de su
alcance de acreditacion, cuando realiza calibraciones mas o menos rutinarias de patrones de
medicioén casi ideales que pretenden definir, materializar, conservar o reproducir una unidad de
esa magnitud o uno o mas de sus valores, o cuando se realizan calibraciones mas o menos
rutinarias de instrumentos de medicion casi ideales disefiados para la mediciéon de esa magnitud.
La contribucion del laboratorio a la incertidumbre de medicion se obtiene como la
combinacién de las fuentes de incertidumbre debidas a causas bajo el control del laboratorio
como: los patrones de referencia del laboratorio con los cuales conecta a la cadena externa de
trazabilidad, los efectos de las magnitudes de influencia durante la calibracién, incluidas las
magnitudes asociadas al ambiente, los patrones internos del laboratorio usados para dar
trazabilidad a la calibracion, los efectos de transporte y manejo de los patrones del laboratorio,
los efectos de envejecimiento y deriva de los patrones del laboratorio, el método de medicion, las
habilidades del personal del laboratorio que realiza las calibraciones, los posibles efectos
inevitables del instrumento bajo calibracion sobre el sistema de medicién del laboratorio, etc. Sin
embargo estan excluidas aquellas fuentes propias del instrumento bajo calibraciéon, como su
repetibilidad o su resolucion, histéresis, etc.

La mejor capacidad de medicion expresada como una incertidumbre incluye todas las
fuentes de incertidumbre presentes al momento de la calibracion tanto las que se encuentran
bajo su control (Ver nota 2) como las propias del instrumento bajo calibracion, por lo que se
incluyen fuentes como la repetibilidad o la resolucion del instrumento bajo calibracion, efectos de
histéresis en el instrumento, entre otras.

La mejor capacidad de medicion expresada como una incertidumbre no incluye efectos
debidos a la deriva, envejecimiento, transporte, manejo o uso del instrumento bajo calibracion en
condiciones distintas a las cuales el instrumento haya sido calibrado.

La incertidumbre de una calibracién especifica realizada por un laboratorio de calibracion puede
ser igual o mas grande que la mejor capacidad de medicion expresada como una
incertidumbre porque incluira incertidumbres debidas a las condiciones y comportamiento de los
instrumentos de los clientes durante su calibracién, pero nunca podra ser menor a la mejor
capacidad de medicion expresada como una incertidumbre declarada en el documento de
acreditacion para cada servicio acreditado.

Las incertidumbres se expresan con un factor de cobertura k=2 que corresponde
aproximadamente a un nivel de confianza de 95 %

Sin otro particular por el momento, agradeciendo de antemano la atencién que se sirva
dedicarle a la presente notificacion, quedo a sus érdenes.

c.c.p. Expediente.
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